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(S) Druckwerkfur eine Rolienrotationsdruckmaschine 

@ Es soil ein Druckwerk geschaffen werden, das sich urn 
ter Wahrung der Formatvariabilitat durch weitgehende 
Bauteilevereinheitlichung und einfache Gestellgestaltung 
auszeichnet. Hierzu sind Druckwerkzy Under (16 bis 19) in 
Schlitten (6, 7) gelagert, die auf mindestens einem Trager 
(3, 4) angeordnet und zur Abstandsverstellung mittels je- 
weils eines Antriebes (32, 34} auf dem Trager (3, 4) ver- 
schiebbarsind. 
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BeschreibuDg 




Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fiir eine Rollenrota- 
tionsdruckmaschine nach dem Oberbegriff des Patentan- 
spmchs 1 . Durch die Verwendbarkeit von Druckwerkzylin- 
dem (z. B. Form-, Ubertragungs- und Gegendruckzylin- 
dem) in unterschiedlichen Durchmessem ist eine Formatva- 
riabilitat gegeben. 

Die altere Anmeldung DE 195 34 651.3 zeigt ein Druck- 
werk fur indircktcn Druck, bci dem die Ubertragungs- und 
Formzylinder zueinander im Abstand verstellbar sind, um 
undfangsvariabel drucken zu konnen, d. h., um Zylinder mit 
unterschiedlichen Durchmessem verv^^enden zu konnen. Der 
Durchmesser der Ubertragungs- und Formzylinder wird va- 
riien, indem diese mit Hiilsen verschiedener Durchmesser 
bestUckt werden. Zur Absiandsversiellung warden an den 
Seiienwanden Tragerplatten gefUhn, in denen direkt oder 
mittelbar die Druckwerkzylinder gelagert sind. Hierfiir isl 
eine stabile Wandeausfuhrung erforderlich. Die Versteilung 
erfolgt miltels Arbeitszylindem oder Spindeltrieben, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Druck- 
werk zu schaffen, das unter Wahrung der Fomiatvariabilitat 
sich durch weitgehende Bauteilevereinheitlichung und ein- 
fache Gestellgestaltung auszeichnet. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe bei einem gattungs- 
gemafien Druckwerk mit dem kennzeichnenden Merkmal 
des Patentanspruchs 1 gelost. Durch die Aufnahme der 
Druckwerkzylinder auf den Tragem erubrigen sich, von ei- 
ncr Satellitenversion abgcsehen, Druckwerkseitenwande 
mit der Moglichkeit einer leichteren Bauweise der Druck- 
wcrkc. Die Schlittcnlagcrung auf den Tragcrn gcstattct vor- 
teilhaft die Abstands versteilung der Druckwerkzylinder bei 
deren Durchmesserveranderungen. Aber auch verschiedene 
Zylinderpositionierungen zur Erstellung unterschiedlicher 
Druckwerkkonfigurationen und von Druckwerken fur ver- 
schiedene Druckverfahren sind einfach mbglich. In all die- 
sen Fallen komml eine Vielzahl von Bauteilen unverandert 
zur Anwendung, wodurch das Druckwerk kostengiinstig se- 
rienmaBig in groBen Stuckzahlen fertigbar ist. Ebenso sind 
Baugruppen zur Druckformherstellung im Druckwerk von 
den Formzylindcm gut anfahrbar und Baugruppen, bci- 
spielsweise Farb werke, sind auf den Schlitten gutplazierbar. 
Fiir einen Wechsel von auf den Druckwerkzylindem befind- 
lichen Hiilsen erubrigt sich die Schaffung von Seitenwand- 
offnungen. 

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus den wei- 
teren Anspriichen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Ausfiihrungs- 
beispielen naher erlauUjrt werden. In den zugehOrigen 
Zeichnungen zeigt schematisch: 

Fig. 1 die Scitenansicht eines Doppeldruckwerkes fur in- 
direkten Tiefdruck mit fliegend gelagerten Druckwerkzylin- 
dem, 

Fig. 2 die Ansicht U nach Fig, 1, 

Fig. 3 eineperspektivischeDarsteilung des Doppeldruck- 
werks nach Fig. 1 , 

Fig, 4 die Darstellung des Doppeldruckwerks nach Fig. 3 
unter Weglassung der Zylinderkorper, Farbwerke, einer 
Endplatte und Komponenten zur Druckformherstellung, 

Fig. 5 die Ansicht V nach Fig. 4, 

Fig. 6 das Doppeldruckwerk gemaB Fig. 1, wobei sich die 
Formzylinder in der Position zum Loschen und Fiillen der 
Druckform befinden, 

Fig, 7 das Doppeldruckwerk gemaB Fig. 1, wobei sich die 
Formzylinder in der Bebilderungsposition befinden, 

Fig, 8 das Doppeldruckwerk gemaB Fig. 1, ausgestattei 
mit im Durchmesser groBerer Druckwerkzylindem, 

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung des Doppeldruck- 



werks nach Fig. 8, 

Fig. 10 die Scitenansicht eines Doppeldruckwerkes mit 
beidseitig gelagerten Druckwerkzylindem, 
Fig. 1 1 die Ansicht XI nach Fig. 10, 
5 Fig. 12 eine perspektivische Darstellung des Doppel- 
druckwerkes nach Fig. 10, 

Fig. 13 die Darstellung des Doppeldruckwerkes nach Fig. 
12 unter Weglassung der Zylinderkorper, Farbwerke, einer 
Endplatte und Komponenten zur Druckformherstellung, 
10 Fig. 14 die Ansicht XIV nach Fig. 13, 
Fig. 15 die Ansicht XV nach Fig. 13, 
Fig. 16 das Doppeldruckwerk gemaB Fig. 10 mit fiir den 
Wechsel einer Dmckformhiilse freigelegtem Formzvlinder, 
Fig. 17 die Ansicht XVU nach Fig. 16, 
15 Fig. 1 8 den Wechsel einer Dmckformhulse an dem Dop- 
peldruckwerk gemaB Fig. 16, 

Fig. 19 die Endplatien eines Druckwerkes in geteilter 
Ausfuhrung, 

Fig. 20 ein Doppeldruckwerk fiir Offsetdruck mit einer 
20 weiteren Antriebsvariante fiir die Schlitten in perspekdvi- 
scher Darstellung, 
Fig. 21 die Ansicht XXI nach Fig. 20, 
Fig. 22 eine Druckeinheit fiir direkten Tiefdruck, 
Fig. 23 ein Druckwerk fiir Hexodruck, 
25 Fig. 24 einen Druckwerkturm, gebildei von aufeinander 
gesetzten Doppeldruckwerken mit horizontal angeordneten 
Tragem, 

Fig. 25 eine Satelliten-Druckeinheit, 
Fig. 26 die Ansicht 26 nach Fig. 25. 

30 Die Fig, 1 bis 5 zeigen ein sogenanntes Doppeldruckwerk 
fiir cine RoUcnrotationsdruckmaschinc, bci dem zwci scnk- 
recht angeordnete Trager 3, 4 an ihren Enden mit Endplatten 
1, 2 abschlieBen. Auf jedem Trager 3, 4 sind zwei Schlitten 
6, 7 bzw. 8, 9 verschiebbar montiert. In den Schlitten 6 bis 9 

35 sind vier Druckwerkzylinder 16 bis 19 gelagen, und zwar in 
den Schlitten 6 und 9 jeweils ein Formzylinder 16, 19 und in 
den Schlitten 7 und 8 jeweils ein LTberu^gungszylinder 17, 
18. Die Lagerung der Form- und Ubertragungszylinder er- 
folgt fliegend, wobei vorteilhaft in jedem Schlitten 6 bis 9 

40 eine Motorspindel 10 bis 13 (Fig. 4) befesdgt und an diesen 
jcwcils-cin Zylinderkorper 16,1 bis 19.1 angcschraubt ist. 
Im rohrformigen Gehause der Motorspindeln 10 bis 13 ist 
jeweils eine Spindel sowie ein diese antreibender Elektro- 
motor untergebracht. Derartige Motorspindeln sind in der 

45 DH 196 24 394 CI beschrieben. Die dort auch gezeigte ex- 
zentrische Anordnung der Spindel eriibrigr. sich, da bei der 
vorhegenden Losung die Versteilung der Druckwerkzylin- 
der 16 bis 19 durch Verschieben der Schlitten 6 bis 9 erfolgt. 
Die Druckwerkzylinder 16 bis 19 konnen auch anderweitig 

50 aufgebaut und gelagert sein, konnen z. B. Zapfen tragen, mit 
denen sie in Lagem aufgenommen werden. 

Die Trager 3, 4 sind stabil ausgefiihrt, d. h. sie besitzen 
eine hohe Biegesteifigkeit. Sie sind praktisch selbstragend, 
so daB sich Druckwerkseitenwande erubrigen. Es ist ledig- 

55 iich die Endplatte 1 zum Aufsteilen der Trager 3, 4 erforder- 
lich. Selbst auf die obere Endplatte 2 kann verzichtet wer- 
den, wenn dort nicht Druckwerkkomponenten befestigt wer- 
den sollen. Je nach Anzahl der Druckwerkzylinder 16 bis 19 
und konstruktiver Gestaltung der Schlitten 6 bis 9 sind auch 

CO Druck werkvarianten moglich, die nur einen Trager 3, 4 ent- 
halten. 

Die Trager 3, 4 weisen aus Ferdgungsgriinden vorteilhaft 
einen kreisformigen Querschnitt auf (Fig. 5). Zur Verdrehsi- 
cherung der Schlitten 6 bis 9 ist neben den Tragem 3, 4 eine 
65 Platte 5 mit Flachfiihrungen 14, 15 angeordnet, in die die 
Schlitten 6 bis 9 eingreifen. An dieser SteUe sind auch Ein- 
richtungen zur Beseitigung von Fluchtungsfehlern der Zy- 
linder vorgesehen. Derartige Einrichtungen sind in der Site- 
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ren Anmeldung DE 196 24 393 Al aufgezeigt. 

Zur Verschiebung der Schlitten 6 bis 9 auf den Tragem 3, 
4 in den Richtungen 37 sind Antriebe vorgesehen. Im einzel- 
nen tragt jeder Schlitten 6 bis 9 eine Gewindemutter 20 bis 
23, in die jeweils eine Gewindespindel 24 bis 27 eingreifr. 5 
Die Gewindespindeln 24 bis 27 siiiizen sich in jeweils einem 
Axiallager 28 bis 31 ab und werden von jeweils einem Stell- 
motor 32 bis 35 iiber Kegelradgetriebe 36 angelrieben (Fig. 
4). Fiir die Stellmotorc 32 bis 35 kommen vorteilhaft 
Schrittmotorc zur Anwcndung. Auch andcrc Anlricbc, bci- lO 
spielsweise mit Arbeilszylindern, sind moglich. Ein weiterer 
Antrieb wird bei einem noch folgenden Ausfuhrungsbei- 
spiel beschrieben. Es ist von Vorteil (Entfall einzustellender 
Anschlage, einfache Realisiemng einer gewiinschlen An- 
stellung von Dmckwerkzylinder, Automatisierbarkeit der 15 
Einstellung sowie Anderbarkeit der Einstellung w^hrend 
des Dnickbetriebes), wenn der Antrieb die angefahrene Po- 
sition halt. Hierzu isi vorteilhaft der Schrittmolor als Brems- 
motor ausgefuhrt, d. h., er wird nach Ausfiilirung einer Stell- 
bewegung mittels einer Bremse in seiner Stellung gehalten. 20 
Der Spindeltrieb in Form der Gewindemutter 20 bis 23 und 
Gewindespindel 24 bis 27 sollte nicht selbsthenmiend aus- 
gefuhrt werden, damit die Druckwericzylinder 16 bis 19 bei 
\^/lcklem ihren Abstand zueinander vergroBemd auswei- 
chen konnen. Im Falle eines Wicklers sind dann die Brems- 25 
motoren nach Uberwindung ihres Bremsmoments von den 
Gewindespindeln 24 bis 27 antreibbar. 

An den die Fonnzy Under 16, 19 tragenden Schlitten 6, 9 
sind Traversen 38, 39 befestigt, an denen jeweils eine in die 
Richtungen 40 und 41, also in Richtung der Formzylinder 30 
16, 19 vcrfahrbarc Kammcrrakcl 42, 43 angcordnct ist. Mit 
den Kammerrakeln 42, 43 ist jeweils eine auf den Formzy- 
lindem 16, 19 befindliche Tiefdruckform einfarbbar. Die 
Tiefdruckformen sind Hulsen 158, 161 mil dem Druckbild 
in der Mantelflache, sie konnten aber auch direkt in die 35 
Mantelflache der Zylinderkorper 16.1, 19.1 eingraviert sein. 
Die Ubertragungszylinder 17, 18 tragen eine Uberu-agungs- 
form, beispielsweise eine Gummituchhillse, eine mit einem 
Gummi beschichtete Hulse 159, 160. Die Zylinderkorper 
17.1, 18.1 konnen aber auch mit einer Spanneinrichtung fiir 40 
cin cndlichcs Gummituch ausgcriistct scin. 

Das Doppeldruckwerk arbeitel im indirekten Tiefdruck- 
verfahren. In der in den Fig. 1 bis 3 gezeiglen Druckanstel- 
lung sind die Schlitten 6 bis 9 derart positioniert, dafi die zu- 
sammenarbeitenden Form- und Ubertragungszylinder 16 bis 45 
19 gegeneinander angestellt sind. vSie werden jeweils vom 
Motor ihrer zugehorigen Motorspindel 10 bis 13 angelrie- 
ben. Die Kammerrakeln 42, 43 farben die Tiefdruckformzy- 
linder 16, 19 an den Bildslellen ein. Im AbroUkontakl mil 
den Ubertragungszylindem 17, 18 wird das Druckbild auf 50 
letztere iibergeben. Die Ubertragungszylinder 17, 18 wie- 
derum bedrucken bei ihrem gegenseitigen Abrollkontakt die 
zwischen ihnen hindurchgeftihrte Bahn 44 beidseitig. Dabei 
arbeiten die Obertragungszylinder 17, 18 im sogenannten 
Gummi-Gummi-Prinzip, d. h., ein Zylinder Libemimml ne- 55 
ben der Ubertragungsfunktion des Druckbildes dieFunktion 
des Gegendruckzylinders zu dem anderen Ubertragungszy- 
linder 17, 18. 

Das in den Fig, 1 bis 3 gezeigte Doppeldruckwerk enthalt 
weiterhin Baugruppen zur Erstellung der Druckform in der 60 
Druckmaschine, fur die sogenannte CT-Press-Technologie 
(Compuler-to-Press-Technologie). Diese CT-Press-Kompo- 
nenten sind stationar angeordnet. Dank der Verschiebbarkeit 
der Formzylinder 16, 19 konnen diese zum Loschen und Er- 
stellen einer Druckform in den Bereich der C'l-Press-Kom- 65 
ponenten gefahren werden. Letztere sind stationar angeord- 
net und besitzen ggf . nur noch einen Verschiebefreiheitsgrad 
in Richtung auf den bereitgestellten Formzylinder 16, 19 zur 




Anpassung an dessen unterschiedliche Durchmesser. Im 
einzelnen enlhalt das Doppeldruckwerk zwei ortsfeste Tra- 
versen 45, 46, die vorteilhaft an den Endplatten 1, 2 ange- 
schraubt sind. An den Traversen 45, 46 ist jeweils eine 
T/)schkammer 47, 48 und eine Fiillkammer 49, 50 angeord- 
net Diese Losch- und Fiillkammem 47 bis 50 sind in den 
Richtungen 40, 41, also quer zur Verschieberichtung der 
Formzylinder 16, 19, verfahrbar. An den Endplatten 2, 1 ist 
weiterhin jeweils eine ortsfeste Traverse 51, 52 mit jeweils 
cincm Lascrkopf 53, 54 befestigt. Die Lascrkopfc 53, 54 
sind in den Richtungen 55, 56, also in Richtung der Langs- 
achse der Formzylinder 16, 19, verfahrbar (Fig. 3). In Um- 
kehrung des Gesagten konnen auch die Losch- und Fiill- 
kammem 47 bis 50 an den Endplatten 1, 2 und die Laser- 
kopfe 53, 54 mit einem VerschiebefreiheiLsgrad an den Tra- 
versen 46, 45 angeordnet sein. 

Zur Erstellung einer neuen Druckform werden die Form- 
zylinder 16, 19 zunachst in die in Fig. 6 gezeiglen Siellun- 
gen gefahren. Dies erfolgt durch enlsprechendes Ansteueni 
der Slellmotoren 32, 35, die iiber die Kegelradgetriebe 36 
die Gewindespindeln 24 und 27 verdrehen und somit die 
Schlitten 6 und 9 mit den Formzylindem 16 und 19 ver- 
schieben. Es befinden sich weiterhin in Fig. 6 die Ubertra- 
gungszylinder 17 und 18 in der Druckabstellung. Diese Stel- 
lung wird durch Ansleuem der Stellmotoren 33, 34 angefah- 
ren, die iiber die Kegelradgetriebe 36 die Gewindespindeln 
25, 26 verdrehen und die SchUtten 7, 8 mit den Ubertra- 
gungszylindem 17, 18 verschieben. Fiir die Druckabstellung 
der Ubertragungszylinder 17, 18 kann es von Fall zu Fall 
auch ausreichen, nur einem der Ubertragungszylinder 17, 18 
cine Abstcllvcrschicbung zu crtcilcn. Ggf. kann dann der 
Schlitten 7, 8 des anderen UbertragungszyUnders auf sei- 
nem Trager 3, 4 blockiert sein und benotigt keinen Antrieb. 
Nachdem die Formzylinder 16, 19 die in Fig. 6 gezeiglen 
Positionen erreicht haben, werden die Losch- und Fiillkam- 
mer 47, 49 auf der Traverse 45 und die Losch- und Fiillkam- 
mer 48, 50 auf der Traverse 46 an den jeweiligen Formzylin- 
der 16, 19 gefahren. Nunmehr erfolgt in an sich bekannter 
Weise das Loschen der alien Tiefdruckformen mittels der 
Loschkammern 47, 48 und das Neubefiallen der Rasleraapf- 
chcn mittels der Fiillkammem 49, 50, AnschlicBcnd werden 
die Losch- und Fiillkammem 47 bis 50 von den Formzylin- 
dem 16, 19 weggefahren und letztere durch Ansteuera der 
Stellmotoren 32, 35 in die in Fig. 7 gezeigten Positionen ge- 
bracht. Dies ist die Position tiir die Neubebildemng der 
Formzyh'nder, die durch entsprechendes Verfahren der La- 
serkopfe 53, 54 in den Richtungen 55, 56 und Steuerung von 
deren Laserstrahlen erfolgt. Ein geeignetes CT-Press- Ver- 
fahren zur Erstellung der Druckfonn zeigi z. B. die 
DE 196 24 441 CI auf." 

Die Fig, 8 und 9 zeigen das soeben beschriebcne Doppel- 
druckwerk, montiert fiir ein groBeres Format, und zwar aus- 
gestattet mit den groBtmoglichen Druckwerkzylindern 57 
bis 60. Hierzu sind die Motorspindeln 10 bis 13 mit im 
Durchmesser entsprechend groBeren Zylinderkorpem 57.1 
bis 60.1 bestiickr.. Ansonsten kommen die Bauteile des Dop- 
peldruckwerks gemaB Fig. 1 unverandert zur Anwendung, 
weshalb gleiche Positionsziffem verwendet werden und zur 
Vermeidung von Wiederholungen auf eine detaillierte Be- 
schreibung von Aufbau und Funktions weise verzichtet wird. 
Die Wiederverwendbarkeit gibt die Moglichkeit, das Druck- 
werk fiir verschiedene Formate koslengiinstig serienmaBig 
in groBen Stiickzahlen zu fertigen. Die Formzylinder 57, 60 
und die Ubertragungszyhnder 58, 59 sind mit im Durchmes- 
ser entsprechend bemessenen Hiilsen 62, 65 rait einer lief- 
druckform und Hiilsen 63, 64 mit einer tFbertragungsform 
ausgestattet. Der Wechsel von einer Durchmessergrbfie der 
Zylinderkdrper 16.1 bis 19.1 auf eine andere Durchmesser- 
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groBe 57.1 bis 60.1 ist mit nur geringem Aufwand auch in 
der Druckerei mdglich. £s besteht weiterhin die Mdglich- 
keit, das Druckwerk gemafi Fig. 1 unter Beibehaltung ,der 
Zylinderkorper 16,1 bis 19.1 auf ein Drucku'erk mit im 
Durchmesser groRen Druckwerkzylindem 57 bis 60 umzu- 5 
riisien, indem auf die Zylinderkorper 16.1 bis 19.1 Hiilsen 
mil enisprechend grofiem AuBendurchmesser aufgezogen 
werden. In Fig. 8 ist beispielhaft am Uberlragungszy Under 
58 eine solche Ubertragungshulse 61 auf dem Zylinderkor- 
per 17.1 diinn gczcichnct angcgcbcn. lO 

In den Fig. 10 bis 15 ist ein Doppeldruckwerk gezeigt, 
daB sich gegeniiber dem Druckwerk gemaB Fig, 1 durch 
eine groBere Druckbreite auszeichnet. Die Druckwerkzylin- 
der 90 bis 93 sind breiter und erlauben es, eine enisprechend 
hreitere Bahn zu hedrucken. Bei den Druckwerkzylindem 15 
handelt es sich im einzelnen urn die Formzylinder 90 und 93 
und die Ubertragungszylinder 91 und 92. Diese Druckwerk- 
zylinder 90 bis 93 werden aufgrund ihrer groBeren Breite 
vorteilhaft beidseitig, also nicht fliegend, gelagert. Dabei 
kommen die Bauteile der bereits beschriebenen Lagerung 20 
(Fig. 1) unverandert zur Anwendung, was der schon ge- 
nannten Moglichkeit der kostengiinstigen Fertigung in gro- 
Beren Stuckzahlen dienlich ist Fiir wiederkehrende gleiche 
Bauteile werden die bisherigen Positionszittem beibehallen. 
Es handelt sich um die Trager 3, 4, an denen die Schlitten 6 25 
bis 9 mit den Motorspindeln 10 bis 13 verschiebbar ange- 
ordnet sind. Weiterhin kommen die Platte 5 mit den Flach- 
fiihrungen 14, 15, die SpindelmuUern 20 bis 23, Gewinde- 
spindeln 24 bis 27, Axiallager 28 bis 31, Stellmotore 32 bis 
35 und die Kegelradgetriebe 36 zur Anwendung. Die Ver- 30 
schicbung der Schlitten 6 bis 9 crfolgt glcichcrmaBcn, wic in 
Fig. 1. In Anbetracht der groBeren Zylinderbreite sind an 
den Tragem 3, 4 zwei breitere Endplatten 70, 73 befestigt, 
an die auBerdem zwei weitere Trager 71, 72 angebunden 
sind. Auf diesen Tragem 71, 72 sind analog zu den Tragem 35 
3, 4 Schlitten 74 bis 77 verschiebbar angeordnet. Die Ver- 
schiebung der Schlitten 74 bis 77 erfolgt gleichermaBen wie 
die der Schlitten 6 bis 9. Es sind hierfur Stellmotore 78 bis 
81 vorgesehen, die jeweils iiber ein Kegelradgetriebe 82, 
eine Cewindespindel 84 mit Axiallager 83 und eine Spindel- 40 
mutter 85 mit cincm Schlitten 74 bis 77 in Antricbsvcrbin- 
dung stehen (Fig. 13, 15). Die Bewegung der Schlitten 74 
bis 77 erfolgt synchron zur Bewegung der Schlitten 6 bis 9. 
Hierzu werden die Stelhnotore 78 bis 81 gleichermaBen wie 
die Stellmotore 32 bis 35 angesteuert. Die Schlitten 74 bis 45 
77 sind gegen Verdrehung mittels jeweils einer Flachfuh- 
rung 86 bis 89 (Fig. 15), die den Flachfuhrungen 14, 15 ah- 
neln, gegen Verdrehen gesi chert. 

Die Druckwerkzy Under 90 bis 93 enthaUen Zylinderkor- 
per 90.1 bis 93.1, die an jeweils einer Motorspindel 10 bis 50 
13 angeschraubt sind. Auf der Gegenseite sind die Zylinder- 
korper 90.1 bis 93.1 durch reitstockahnliche Stiitzlagerun- 
gen 94 bis 97 abgestiitzt, die an den Schlitten 74 bis 77 befe- 
stigt sind. Die Stutzlagerungen 94 bis 97 sind so gestaltet, 
daB sie in den Richtungen 98 und 99 durch hier nicht naher 55 
gezeigte Stellmotore bewegbar sind, so daR sie mit ihrem je- 
weils am Ende befindlichen Kegel 100 in enisprechend keg- 
lig ausgefuhrte Aufnahmen der Zylinderkorper 90.1 bis 93.1 
einfahrbar sind und diese abstiitzen (Fig. 11). £s versteht 
sich, daB die Druckwerkzylinder 90 bis 93 auch bei diesem 60 
und den folgenden Ausflihrungsbeispielen konstruktiv an- 
ders gestaltet werden konnen. Beispielsweise konnen die 
Druckwerkzylinder Zap fen aufweisen, mit denen sie in den 
Schlitten 6 bis 9 und 74 bis 77 gelagert sind. 

Zwecks besserer Darstellungs moglichkeit der beschriebe- 65 
nen Bauteile wurden bei den Fig, 13 bis 15 die obere End- 
platte 73 und die Zylinderkorper 90.1 bis 93.1 weggelassen. 
AuBerdem wurden bei den Fig. 10 bis 15 Farbwerke und 




CT-Press-Komponenten nicht dargestellt Das Doppel- 
druckwerk ist wiederum fur indirekten Tiefdruck konzipiert, 
d. h., an die Formzylinder 90 und 93 sind nicht dargestellte 
Kammerrakehi anstellbar. Statt dessen konnte das Doppel- 
druckwerk beispielswei.se auch fiir Offsetdruck ausgerustet 
werden. Im vorliegenden Fall uiagen die Formzylinder 90 
und 93 also Tiefdruckforraen und die Ubertragungszylinder 
91, 92 Ubertragungsformen. Vorteilhaft kommen hulsenfor- 
mige Druckformen und Obcrtragungsformen zur Anwen- 
dung. 

Die Fig. 16 bis 18 zeigen den Wechsel einer auf dem 
Formzylinder 90 befindlichen Hiilse 101 mit einer Tief- 
druckform. Eine gleichartige Hulse befindet sich auf dem 
Formzylinder 93. Fiir die HnUiahme der Hiilse 101 wird zu- 
nachst der Formzylinder 90 an einer Seite freigelegt. Hierzu 
wird zuerst der Kegel 100 der Stutzlagerung 94 axial in 
Richtung 99 verfahren und aus der kegligen Aufnahme des 
Formzylinders 90 gezogen. AnschlieBend wird durch An- 
steuem des SleUmotors 78 der Schlitten 74 nnitsamt der 
Stutzlagerung 94 nach oben gefahren, so daB letztere die in 
Fig. 17 gezeichnete Stellung einnimmt. Damit ist der Form- 
zylinder 90 von dieser Stimseite her frei zuganglich, er wird 
mittels der Motorspindel 10 im Schlitten 6 fliegend gelagert. 
Die Hiilse 101 wird vom Formzylinder 90 axial herunterge- 
zogen, und eine neue Hiilse wird aufgeschoben. Die Ver- 
schiebbarkeil der Hiilse 101 auf dem Formzylinder 90 wird 
vorteilhaft durch ihre elastische Aufweitung mittels Druck- 
luft geschaflen. Dein Fachmann sind hierfur Losungen aus 
dem Stand der Technik bekannt. Nach dem Hiilsenwechsel 
wird durch Ansteuem des Stellmotors der Schlitten 74 zu- 
riickgcfahrcn, bis der Kegel 100 wicdcr cine konzcntrischc 
Lage zum Formzylinder 90 einnimmt. AnschlieBend wird 
die Stiitzlagerung 94 in Richtung 98 verfahren und der Ke- 
gel 100 in die Aufnahme des Formzylinders 90 eingefahren. 
Fiir einen Wechsel der Hiilsen auf den UberU-agungszylin- 
dem 91 und 92 und dem Formzylinder 93 wird durch Ver- 
fahren der Stutzlagerungen 95 bis 97 analog vorgegangen. 
Fur das Freilegen der Stimseiten der Ubertragungszylinder 
91, 92 muB zunachst die Stiitzlagerung 94 bzw. 97 des be- 
nachbarten Formzylinders 90, 93 weggefahren werden, oder 
dicsc Formzylinder 90, 93 werden komplctt weggefahren. 
Die Trager 71, 72 mit den Schlitten 74 bis 77 sind so zuein- 
ander beabstandet, daB die zu wechsebiden Hiilsen 101 zwi- 
schen ihnen hindurchgefuhrtwerden konnen (Fig. 18). 

Fig. 19 zeigl die breitenvariable Ausfiihrung eines Daick- 
werks. Der Rinfachheit halher ist nur das Gestell dargestellt. 
Die Endplatten sind hier quergeteilt in jeweils eine linke und 
rechte Einzelplatte 104, 106 bzw. 105, 107. Von den Tragem 
108 bis 111 zur zweiseitigen Lagerung von Druckwerkzylin- 
dem sind die Trager 108 und 109 sowie eine Platte 112 an 
den Einzelplatten 104 und 105 und die Trager 110 und HI 
an den Einzelplatten 106 und 107 befestigt. Die Einzelplat- 
ten 104 und 106 bzw. 105 und 107 sind jeweils iiber in 
Klemmstiicken 114 klemmbare Traversen 113 miteinander 
verbunden. Im gelockerten Zustand der Klemmstiicke 114 
konnen die Rinzelplatten 104 und 106 bzw. 105 und 107 in 
den Richtungen 102 und 103 aufeinander zu bzw. voneinan- 
der weg verschoben werden und ihr Abstand also zueinan- 
der verstellt werden, entsprechend dem benotigten Abstand 
der nicht dargestellten, auf den Tragem 108 bis 111 befindli- 
chen Schlitten zur Lagerung unterschiedlich breiter Druck- 
werkzylinder, So konnen in dem in Fig. 19 gezeigten Gestell 
beispielsweise die Druckwerkzylinder 90 bis 93 der Fig. 11 
gelagert werden. Es konnen aber auch noch breitere Druck- 
werkzylinder gelagert werden, wenn hiertiir die Einzelplat- 
ten 104 und 106 bzw. 105 und 107 mit einem groBeren Ab- 
stand zueinander montiert werden. 

Die bisher beschriebenen Doppeldruckwerke waren als 
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Hefdruckwerke ausgefuhrt, Diese Druckwerke konnen auch 
mil anderen Komponentenbesliickungen ausgefiihrt sein, 
2. B. fiir das Offsetverfahren. Dabei sind ebenfalls die fiir 
das Dnicken notwendigen Komponenten, wie z. B. Farb- 
und Feuchtwerke, an den Schlitlen 6 bis 9 befestigt und da- 5 
mil gemeinsam mit den DruckwerkzyLindem bewegbar, 
wMhrend die sogenannien CT-Press-Komponenten zur Be- 
bilderung (Herstellung einer Offseldruckform) im Druck- 
werk stationar befestigt sind und von den jeweiligen Druck- 
wcrkzylindcm angcfahrcn wcrdcn. In den Fig, 20 und 21 ist 10 
ein solches OfiFset-Doppeldruckwerk dargestellt, wobei der 
Grundaufbau dem Druckwerk nach Fig. 8 (oder Fig. 1) ent- 
spricht. Bei wiederkeiirenden Einzelteilen werden die bishe- 
rigen Positionsziffern weiterverwendet. Diese Teile sind 
auch tatsachlich identisch, was ihre bereits angesprochene 15 
vorteilhafte Fenigung in groBeren Siuckzahlen ermoglicht. 
Es kommen wiederum die Endpiatten 1, 2 zur Anwendung, 
zwischen denen die Trager 3, 4 niitsaiiit der Plalte 5 verlau- 
fen. An den Tragem 3, 4 sind analog zur Fig. 8 verschiebbar 
die SchliUen 6 bis 9 mit den Formzylindem 57 und 60 und 20 
den tibertragungszylindem 58 und 59 angeordnet. An den 
Formzylindem 57, 60 ist jeweils ein Offsetfarbwerk 118, 
119 angestellt. Die OfTsetfarbwerke 118, 119 sind als Mo- 
dule ausgefiihrt und unter Zwischenschaltung jeweils einer 
Fiihrung 115, 121 an dem jeweiligen SchUtten 6, 9, der den 25 
entsprechenden Formzylinder 57, 60 tragi, angeordnet. Die 
Fuhrungen 115, 121, die Bewegungen in den Richtungen 
116, 117 emioglichen, lassen eine Anpassung an verschie- 
den groBe Zylinderdurchmesser zu. Wahlweise enthalten die 
OfFsetfarbwerke 118, 119 bzw. die Module auch ein Feucht- 30 
wcrk. Gcgcniibcr dem Druckwerk nach Fig. 8 sind die Hiil- 
sen mit Tiefdruckforraen 62, 65 der Formzylinder 57, 60 ge- 
gen Hiilsen mit Offsetdruckformen 152, 155 und die Hiilsen 
mit tibertragungsformen 63, 64 der tJbertragungszylinder 
58, 59 gegen andere Hiilsen mit Obertragungsformen 153, 35 
154 ausgetauscht Das Druckwerk kann aber auch beispiels- 
weise mit endlichen OfFsetdruckplatten konzipiert werden. 
Hierfur sind dann statt der Zylinderkorper 57.1 und 60.1 fur 
die Aufnahme hiilsenformiger Druckformen Zylinderkorper 
mit einem entsprechenden Spannsystem zu verwenden. In 40 
Fig. 20 ist am Formzylinder 60 die Variantc cincs Zylindcr- 
korpers 60.2 mit Schlitzspannung in Verbindung mit einer 
Offsetdruckplatte 156 mit diinnen Linien angegeben. 

In den Fig. 20 und 21 wird weiterhin eine andere An- 
triebsvariante tur die Schlitten 6 bis 9 gezeigt. Der Antrieb 45 
der Schlitten 6 bis 9 erfolgt jeweils mittels eines durch einen 
Schrittmotor 122 stellbaren Hydraulikzylinders 123. Diese 
stellbaren Hydraulikzylinder 123 stiitzen sich mittels jeweils 
eines Halters 124, 125 an derEndplatle 2 und mi tlels jeweils 
eines Halters 126, 127 an den Schlitten 6 bzw. 7 ab. Bei der- 50 
artigen handelsublichen stellbaren Hydraulikzylindern 123 
wird mit dem Schrittmotor 122 ein Stellweg vorgegeben, 
den der Hydraulikzylinder 123 nachfahrt. Fiir den Antrieb 
der Schlitten 6 bis 9 konnten auch handelsubLiche eleku*o- 
mechanische Steileinheiten zur Anwendung kommen. Der- 55 
artige Steileinheiten enthalten beispielsweise einen Schritt- 
motor, der iiber einen Schraubtrieb ein Schubelement fein- 
filhlig verfMhrt. Eine seiche elektromechanische Stelleinheit 
157 ist beispielhaft in Fig. 21 mit in Klaimiiern gesetzter Po- 
sitionszilTer angegeben. Sowohl die stellbaren Hydraulikzy- GO 
Under 123 als auch die elektro-mechanischen Steileinheiten 
157 halten die angefahrenen Positionen. Mit einfach vorseh- 
barem Oberlastschutz konnen sie dennoch bei Uberschrei- 
tung vorgegebener Krafte die angegebene Position verlas- 
sen. Somit ist bei Wicklem eine gute Sicherung gegen Ma- 65 
schinenschaden moglich. Der Antrieb der Schlitten 6 bis 9 
mittels der Hydraulikzylinder 123 oder der elektro-mechani- 
schen Sielleinheiien 157 erfolgt analog dem Antrieb mittels 




der Stellmotoren 32 bis 35 gemaB Fig. 1, weshalb sich zur 
Vermeidung von Wiederholungen weitergehende Erklarun- 
gen eriibrigen. 

Fig. 22 zeigt ein Doppeldruckwerk, das fur den direkten 
Tiefdruck eingerichtet. ist. Rs enthalt im wesentlichen die 
Bauteile des Doppeldruckwerks gem^ Fig. 1. Veranden 
wurden die Positionen der Druckwerkzylinder 16 bis 19. Im 
einzelnen wurden die UberU-agungszylinder 17 und 18 
durch Verschieben in die Richtungen 132 und 133 mittels 
der Schlitten 7 und 8 voncinandcr bcabstandct. Entsprc- 
chend wurden auch die Formzylinder 16 und 19 mittels der 
Schlitten 6 und 9 in die Richtungen 132 und 133 verscho- 
ben. Es ware auch moglich, den Obertragungszylinder 18 
und den Formzylinder 19 in den in Fig. 1 gezeigten Positio- 
nen zu helassen und lediglich den Obertragungszylinder 17 
und den Formzylinder 16 in die Richtung 132 verschoben zu 
positionieren. Die Hulsen 158 und 161 mit Tiefdruckformen 
auf den Zylinderkorpern 16.1 und 19.1 der Formzylinder 16 
und 19 werden belassen. Ebenso behalten die Uberlragungs- 
zylinder 17, 18 auf ihren Zylinderkorpern 17.1, 18.1 die 
Hulsen 159 und 160 mit Ubertragungsformen. Ggf. konnen 
sie aber auch gegen jeweils eine Hulse 162, 163 mit einer 
Gegendruckflache (Beschichtung) ersetzt werden und somit 
die Ubertragungszylinder 17, 18 zu speziellen Gegendruck- 
zylindem 130, 131 umfunktioniert werden. Diese Variante 
ist mit in Klammem angegebenen Positionsziffern angedeu- 
tel. An den Formzylindem 16, 19 ist jeweils eine Kammer- 
rakel 42, 43 angestellt. Das Doppeldruckwerk gemafi Fig. 1 
kann in der Dnickerei auf die in Fig. 22 gezeigte Version fiir 
direkten Tiefdruck eingerichtet werden, es kann aber auch 
von Haus aus in dicscr Ausfiihrung monticrt wcrdcn. Die 
weiteren in Fig. 1 gezeigten Bauteile und CT-Press-Kompo- 
nenten kommen ebenfalls bei dem Doppeldruckwerk gemafi 
Fig. 22 zur Anwendung, werden aber der Einfachheit halber 
nicht nochmals daigesteilt und beschrieben. 

Die Bahn 134 wird zunachst in Richtung 135 zwischen 
dem Formzylinder 19 und dem als Gegendruckzylinder die- 
nenden Ubertragungszylinder 18 hindurchgefuhrt und dabei 
von der mittels der Kammerrakel 43 eingefarbten Druck- 
form einseitig bedruckt. Beim Weitergang wird der Druck 
von cincm Trockncr 137 gcurocknct und anschlicBcnd die 
Bahn zwischen dem Ubertragungszylinder (Gegendruckzy- 
linder) 17 und dem Formzylinder 16 hindurchgefuhrt und 
dabei mittels der von der Kammerrakel 42 eingefarbten 
Tiefdruckform auf der Gegenseite bedruckt. Auch dieser 
Druck wird anschlieRend von einem Trockner 139 getrock- 
net, Fiir eine Druckabstellung genugt es, den Formzylinder 
16 durch Verschieben des Schlittens 6 in Richtung 132 und 
den Formzylinder 19 durch Verschieben des Schlitten 9 in 
Richtung 133 zu bewegen. Das in Fig, 22 gezeigte Druck- 
werk ist beispielsweise auch fiir OfiFsetdruck einrichtbar, 
womit dann eine Bahn beidseitig im sogenannten Di-Litho- 
Verfahren bedruckbar ist. 

Fig. 23 zeigt ein Druckwerk, das fiir das einseidge Be- 
drucken einer Bahn 140 mit Hilfe des Flexodruckverfahrens 
eingerichtet ist. Vs weist eine Rasterwalze 141, einen Kli- 
scheezylinder 142 und einen Gegendruckzylinder 143 auf. 
Der vierte Druckwerkzylinder 145 ist mittels des Schlittens 
6 abseits in eine Ruheposition gefahren worden. Er braucht 
auch iiberhaupt nicht in das Druckwerk eingebaut zu sein. 
Die Rasterwalze 141 enthalt einen Zylinderkorper 141.1 mit 
einer Mantelflache mit Rastemapfchen, der Klischeezylin- 
der 142 einen Zylinderkorper 142.1 mit einer mit Rexod- 
ruckklischees belegbaren Mantelflache und der Gegen- 
druckzylinder 143 einen Zylinderkorper 143.1 mit einer bar- 
ten, also nicht elastischen Mantelflache. Statt dessen konnen 
die Zylinder 141 bis 143 auch mit anderweitigen Zylinder- 
korpern ausgestattet sein, auf die Hiilsen mit FlSchen fUr die 
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genannte Funktionen aufziehbar sind, also z. B. eine Hiilse 
177, 178 mit einer Mantelflache mit Rastemapfchen oder ei- 
ner Gegendruckfiache. Mit derartigen Hulsen 177, 178 
konnte z. B. das Doppeldruckwerlc gemafi Fig. 1 zu dera in 
Fig. 23 gezeigten Druclcwerk umfunktionierr. werden. Diese 
Varianie ist mil in Klammern geseizien Posiiionsziffern mil 
angegeben, Der weiiere Aufbau der Druckwerkzylinder 141 
bis 143 und 145 gleicht dem der in Fig. 1 gezeigten Druck- 
werkzylindem. Ebenso kommen die in Fig, 1 gezeigten An- 
tricbc fur die Schlittcn 6 bis 9 zur Anwcndung. Auf cine 
wiederholende Darstellung und Beschreibung wuide des- 
halb verzichtel. 

Mit dem Druckwerk gemaB Fig. 23 ist eine zwischen dem 
Klischeezylinder 142 und dem Gegendruckzylinder 143 
hindurchgefiihrre Bahn 140 einseitig bedruckbar. Die von 
der Kammerrakel 144 eingefarbte Rasterwalze 141 farbt da- 
bei das auf dem Klischeezylinder 142 befindliche Klischee 
ein, das die Druckfarbe bildmaBig auf die Bahn 140 iiber- 
tragt. Zur Druckabstellung werden der Gegendruckzylinder 
143 und der Klischeezylinder 142 in Verbindung mil der Ra- 
sterwalze 141 durch Verschieben des jeweiligen Schlittens 7 
bis 9 voneinander wegbewegt, oder es wird nur dem Gegen- 
druckzylinder 143 oder dem Klischeezylinder 142 in Ver- 
bindung mit der Rasterwalze 141 eine Abstellbewegung er- 
teilt. 

Ein Druckwerk brauchl auch beispielsweise mil nur zwei 
Druckwerkzylindem moniien zu werden, z. B. den Druck- 
werkzylindem 18, 19 gemaB Fig. 22, wenn die Bahn 134 nur 
einseitig bedruckt werden soil. Hier kann auch der Trager 3 
entfallen. Auch konnen noch andere als die beschriebenen 
Druckvcrfahrcn zur Anwcndung kommcn. 

Die bisher beschriebenen Druckwerke bzw. Doppel- 
druckwerke konnen einzeln angewendet werden. Ebenso 
konnen mehrere Druckwerke nebeneinander angeordnet 
werden und eine oder mehrere Bahnen bednicken. Die An- 
wcndung erfolgt in Verbindung mit einer Abrollung und ei- 
nem Falzapparat oder einer Wiederaufwicklung.* In alien 
Fallen stehen die Trager 3, 4 bzw. 71, 72 senkrecht. 

Die Trager konnen aber auch horizontal angeordnet sein, 
wie Fig. 24 zeigt. Dargestellt sind vier Doppeldruckwerke 
146 bis 149, sic sind voncilhaft auf ihrcn Endplaltcn 1, 2 zu 
einem Druckwerkturm aufeinander gestapell. Diese Va- 
riante ist hinsichtlich der erforderlichen Grundflache platz- 
sparend. Unter Verwendung der bisherigen Bezugszeichen 
enthalt jedes Doppeldruckwerk 146 bis 149 zwei Trager 3, 
4, auf denen die Schh'tten 6 his 9 mit den Druckwerkzylin- 
dem 16 bis 19 verschiebbar angeordnet sind. Die weitere 
Besiiickung der Druckwerke mil Komponenten erfolgt nach 
einer der beschriebenen Varianlen. Iin Ausfiihrungsbeispiel 
bedrucken die Doppeldruckwerke 146 bis 149 beim Durch- 
gang einer Bahn 150 in Richtung 151 diese in einem indi- 
rekten Druckverfahren beidseitig mit jeweils vier Farben. 

Fig. 25 zeigt eine Satellitendruckeinheit, bei der vier 
Druckwerke 164 bis 167 um einen Satellilenzylinder 168 
angeordnet sind. Jedes Druckwerk 164 bis 167 enthalt einen 
Trager 169, der mil einer an einer Wand 170 befestigten 
Endplalte 171 abschlieBt. Vorteilhaft wird jeder Trager 169 
an seinem anderen Ende mit einem an der Wand 170 befe- 
stigten Stiitzlager 179 gelagert. Auf jedem Trager 169 sind 
zwei Schlitten 172, 173 schiebbar montiert, in denen ein 
Uberlragungszy Under 174 bzw. ein Formzylinder 175 gela- 
gert ist. Die Lagerung der Druckwerkzylinder 174, 175 er- 
folgt vorteilhaft wiederum mittels nicht dargeslellten Motor- 
spindeln. Weiterhin gleichen die Schlitten 172, 173 in der 
Gestaltung den Schlitten 5, 6 gemaB Fig. 1. Auch der An- 
trieb der Schlitten 172, 173 sowie die weitere Besiiickung 
der Druckwerke 164 bis 167 erfolgt nach einer der bereits 
beschriebenen Varianlen, so daB weitere Darstellungen und 
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Erkliirungen nicht erforderlich sind. Die Trager 169 der 
Druckwerke 164 bis 167 sind derart zur Horizontalen ge- 
neigt angeordnet, daB die auf ihnen gelagerten Druckwerk- 
zylinder 174, 175 in Richtung des Satellitenzylinders 168 
5 verstellhar sind. Der Satellilenzylinder 1 68 dient als Gegen- 
druckzylinder fiir die an ihn angesiellien Ubenragungszylin- 
der 174 der Druckwerke 164 bis 167. Er ist vorteilhaft auf 
einer in der Wand 170 befestigten Motorspindel 180 gela- 
gert. 

10 Jcdcr Formzylinder 175, dcsscn Druckform von cincm 
nicht dargeslellten Farbwerk eingefarbt wird, ubertragl das 
Druckbild auf den benachbarten Ubertragungszylinder 174, 
der das Druckbild auf die zwischen ihm und dem Satellilen- 
zylinder 168 hindurchgefuhrte Bahn 176 iibertragt. Je nach 

15 Komponentenbestuckung kann die Satellitendruckeinheit 
beispielsweise im Offsetdruck- oder im indirekien Tief- 
druckverfahren arbeiten. Die Satelllten-Druckeinheit kann 
aber auch auf andere bereits beschriebene Druckvarianten 
eingerichtet oder umgeriistet werden, wie Flexodruck, di- 

20 rekler Tiefdruck oder Di-Litho-Druck. Neben der gezeigten 
fliegenden Lagerung der Druckwerk^linder 168, 174, 175 
(Fig. 25) ist auch deren beidseitige Lagerung moglich. Auch 
andere Bahnlaufe durch die Satelliten-Druckeinheit sind 
realisierbar. 

25 

Patentanspriiche 

1. Druckwerk fiir eine Rollenrotationsdruckmaschine 
mit mindestens einem Form- und einem Gegendruck- 

30 zylinder als Druckwerkzylinder, wobei von zwei be- 
nachbarten Druckwerkzylindem mindestens cincr zu 
dem anderen linear gefiihrt im Abstand verstellhar ist 
und alle Druckwerkzylinder jeweils einen eigenen 
Elektromotor zum Antrieb besitzen, sowie mit einer 

35 Einfarbvorrichlung fiir den Formzylinder, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die verstellbaren Druckwerkzylin- 
der (16 bis 19, 57 bis 60, 90 bis 93, 141, 142, 143, 145, 
174, 175) in Schlitten (6 bis 9. 74 bis 77, 172, 173) ge- 
lagert sind, die auf mindestens einem Trager (3, 4, 71, 

40 72, 169) angeordnet und zur Abs lands verstellung mil- 
lets jeweils cincs Antricbcs (32 bis 35, 78 bis 81, 123, 
157) auf dem Trager (3, 4, 71, 72, 169) verschiebbar 
sind. 

2. Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
45 net, daB sich zwischen dem Form- und dem Gegen- 
druckzylinder (16, 19, 57, 60, 90, 93, 141, 175, 17, 18, 
58, 59, 91, 92, 168) ein UberU-agungszy Under (17, 18, 
58, 59, 91, 92, 174) befindet. 

3. Druckwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
50 net, daB der Ubertragungszylinder (17, 18, 58, 59, 91, 

92) mit dem Ubertragungszylinder (17, 18, 58, 59, 91, 
92) eines weileren Druckwerkes zusanmienarbeitend 
zusatzlich als Gegendruckzylinder dient. 

4. Druckwerk, insbesondere nach Anspruch 3, da- 
55 durch gekennzeichnet, daB einer der Formzylinder (16) 

auBer Kontakl mit dem benachbarten Ubertragungszy- 
linder (143) bringbar und auBer Betrieb setzbar ist und 
zwischen den Ubertragungszylindem (17, 18) eine 
Bahn (140) einseitig bedruckbar ist. 

GO 5. Druckwerk, insbesondere nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ubertragungszylinder 
(17, 18) auBer Kontakl bringbar sind und zwischen ei- 
nem Ubertragungs- und einem Formzylinder (17, 16; 
18, 19) eine Bahn (134) einseitig bedruckbar ist. 

fiS 6. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckwerkzylinder (16 
bis 19, 57 bis 60, 174, 175) fliegend in jeweils einem 
Schlitten (6 bis 9) gelagert sind. 
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7. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Druckwerkzylinder (90 
bis 93) beidseitig in jeweils einem Schlilten (6 bis 9, 74 

bis 77) gelagert sind. 

8. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 5 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens 
einem Ende der Trager (3, 4. 71, 72, 169) cine End- 
platte (1, 2, 70, 73, 171) befestigt ist, 

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB jcdc Endplattc qucr zur Langsachsc der Druck- lO 
werkzylinder (90 bis 93) in eine linke und rechte Ein- 
zelplatte (104 bis 107) geteilt isl, die iiber Traversen 
(113) im Abstand verstellbar klerambar verbunden 
sind. 

10. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 15 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB in den Schlitten 

(6 bis 9) Druckwerkzylinder (16 bis 19 bzw. 57 bis 60) 
unterschiedlicher Durchniesser lagerbar sind. 

11. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinderkor- 20 
per (16.1 bis 19.1, 57.1 bis 60.1, 90.1 

bis 93,1) eines Druckwerkzylinders (16 bis 19, 57 bis 
60, 90 bis 93) an einer in dem Schlitten (6 bis 9) gela- 
gerten Motorspindel (10 bis 13) losbar betestigt ist. 

12. Druckwerk nach Anspruch 7 und 11, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der Zylinderkorper (90, 1 bis 93.1) 

an der der Motorspindel (10 bis 13) gegenuberliegen- 
den Slimseile iiiitlels eines Kegels (100) gestuizt ist, 
der in einem Schlitten (74 bis 77) gelagert ist und einen 
Austausch des Zylinderkorpers (90.1 bis 93.1) ermog- 30 
lichcnd axial vcrschicbbar ist. 

13. Druckwerk nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zylinderkorper (16.1 bis 19.1) 
gegen einen Zylinderkorper (57,1 bis 60.1) anderen 
Durchmessers wechselbar ist. 35 

14. Druckwerk nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Zylinderkorper (60.1) 
zur Aufnahme einer Hiilse (155) gegen einen Zylinder- 
korper (60.2) mit einem Spannsystem fiir eine Platte 
(156) wechselbar ist. 40 

15. Druckwerk nach cincm der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Druckwerk- 
zyUnder (16 bis 19, 57 bis 60, 90 bis 93, 141, 143) eine 
Hulse (62 bis 65, 158 bis 163, 152 bis 155, 177, 178) 
tragi, auf deren Mantel eine Druck- oder Ubertragungs- 45 
form Oder eine Gegendruckflache oder mit Farhe fiill- 
bare Napfchen angeordnet sind. 

16. Druckwerk nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulse (62 bis 65, 158 bis 161, 152 bis 
155, 101) von dem Druckwerkzylinder (16 bis 19, 57 50 
bis 60, 90 bis 93) abzieh- und gegen eine andere gleich- 
artige Hulse (62 bis 65, 158 bis 161, 152 bis 155, 101) 
wechselbar ist. 

17. Druckwerk, insbesondere nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Hiilse (158, 161) mit 55 
einer Druckform fur ein Druckverfahren gegen eine 
Hiilse (152, 155) mit einer Druckform fiir ein anderes 
Druckverfahren oder eine Hulse (177) mit mit Farbe 
fuUbaren Napfchen auf der Mantelflache wechselbar 
ist GO 

18. Druckwerk nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Hulse (159) gegen eine Hiilse 
(61) mit einem anderen AuBendurchmesser wechselbar 
ist. 

19. Druckwerk nach Anspruch 12 und einem der An- fis 
spriiche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB der 
axial aus der Stimseite des Zylinderkorpers (90.1 bis 
93,1) herausgefahrene Kegel (100) fiir einen HUlsen- 
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wechsel mittel des diesen beherbergenden Schlittens 
(74 bis 77) aus dem Wechselbereich der Hiilse (101) 
wegfahrbar ist. 

20. Druckwerk nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einfarbvor- 
richtung (42, 43, 118, 119) an dem den Formzylinder 
(16, 19, 57, 60) beherbergenden Schlitten (6, 9) auf den 
Formzylinder (16, 19, 57, 60) zu und von diesen weg 
bewegbar angeordnet ist. 

21. Druckwerk nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Farbwerke (42, 43, 118, 119) fiir ver- 
schiedene Druckverfahren als an dem den Formzylin- 
der (16, 19, 57, 60) beherbergenden Schlitten (6, 9) be- 
festigbare Module ausgebildel sind. 

22. Druckwerk, insbesondere nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Druckwerk eine Druckformlosch- und eine Bebilde- 
rungseinrichtung (47 bis 50, 53, 54) enthalt, die mittel- 
bar oder unmittelbar an einem Trager (3,4) befestigt 
sind, und daB der Formzylinder (16, 19, 57, 60) mittels 
des zu seiner Lagerung dienenden Schlittens (6, 9) in 
den Bereich der Druckformloscheinrichtung (47 bis 
50) und in den Bereich der Bebilderungseinrichtung 
(53, 54) fahrbar ist, 

23. Druckwerk nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckformloscheinrichtung (47 bis 
50) auf den bereitgestellten Formzylinder (16, 19, 57. 
60) zu bzw. von diesem weg zwecks Anpassung an 
dessen unterschiedliche Durchniesser fahrbar ist. 

24. Druckwerk nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bebilderungseinrichtung (53, 54) auf 
den bereitgestellten Formzylinder (16, 19, 57, 60) zu 
bzw. von diesem weg zwecks Anpassung an dessen un- 
terschiedliche Durchmesser fahrbar ist. 

25. Druckwerk nach einem der Anspruche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. die Trager (3, 4. 
71, 22) vertikal angeordnet sind. 

26. Druckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, daB der bzw. die Trager (3, 4) 
horizontal angeordnet sind. 

27. Druckwerk nach cincm der Anspriiche 1, 2, 6, 7, 
10 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Gegen- 
druckzylinder als ortsfester Satellitenzy Under (168) 
ausgefiihrt ist und mehrere Trager (169) derart zur Ho- 
rizontalen geneigt angeordnet sind, daB die auf ihnen 
gelagerten Druckwerkzylinder (174, 175) in Richtung 
des Satellitenzylinders (168) verstellbar sind. 

28. Druckwerk, insbesondere nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Antrieb fur die SchUtten (6 bis 9, 74 bis 77, 172, 173) 
hinsichtlich deren Verschiebeweges steuerbar ist. 

29. Druckwerk nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Schlitten (6 bis 9) eine Spindehnut- 
ter (20 bis 23) tragt, in die jeweils eine von einem Stell- 
motor (32 bis 35) angetriebene Gewindespindel (24 bis 
27) eingreifr. 

30. Druckwerk nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an jedem Schlitten (6 bis 9) ein stellbarer 
hydraulischer Arbeitszylinder (123) angreift. 

31. Druckwerk nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an jedem Schlitten (6 bis 9) eine elektro- 
mechanische Stelleinheit (157) angreift. 
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